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製造実行システム (Manufacturing Execution System)

企業の人、モノ、時間などの限られた精算資源を無駄なく利用することを

目的に、状況に応じて最適化する仕組み。

生産プロセスにおける流動する情報をすべてつなぎ、生産過程の透明化、

デジタル化、可視化、制御可能化を実現し、QCD（品質、コスト、納期）の

改善と向上を促進する。

MESとは

以下サイトより引用

https://www.tokai-soft.co.jp/business/development/mes/



各作業場の生産ラインの生産進捗や達成率、

従業員の作業効率の全体数値が不透明で、

適切な生産改良を行うことができない

正確な生産と予測が難しい

部門を横断したコミュニケーションが難しく

現場情報の伝達が遅いため、

主管部門は生産状況を把握できていない

情報が即時に伝達されない

生産データと材料の入出庫には手動でデータを入力する

必要がある、またアナログな記載方法なため、

オペレーションミスが発生しやすい

手動入力は時間がかかり、ミスが高い

品目の数が多く、材料の状態が把握しにく

く、監督者は全体の在庫数を把握しずらい

在庫情報が不透明

生産作業において、統一されたプロセスと

規則がなく、各人の力量に依存している

イレギュラーな自体においては柔軟な

対応力がない

作業プロセスと規則の属人化

データの統計に時間がかかるため、

業務調整をタイムリーに指導できない

統計分析が難しい

生産工場における課題＆問題



データの一元化

生産進捗の可視化、納期の正確な予測

生産日報を電子化し、注文生産状況をコントロール

製品追跡の逆調査、トレーサビリティの実現

作業効率の向上
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オペレーションの最適化

在庫管理の最適化

03

04

アナログなデータ登録方法からハンディ機器や

タブレットを利用して利用することで、

現場の報告負担を減らす

データをリアルタイム更新の実現によって

材料/完成品の入庫、出庫及び棚卸を効率化

さらには在庫アラート及び治具の使用回数のアラートも可
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建設目標

横断したフローの可視化を実現することによって

適切な人材配置と製造工程におけるボトルネックを見つ

け適切なアクションを実行しやすくする

システム導入による効果



製造業務フローイメージ図
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プレス機 塗装機 ワイヤーカット · · ·



製造実行システム図解

工程 設備 シフト 工員 不良内容

生産指示 生産計画 材料配送

即時進捗
工程WIP
データ

設備OEE 品質分析 · · ·

生産開始

生産報告

IOT

品質検査 判定

修理/廃棄 工程移転

半成品在庫

後工程

NG

OK

材料計画投入＆受領

基礎情報

生産指示

データ収集

統計分析

製造工程における流動する情報を各プロセスごとに見える化

生産過程全体の生産データの収集、制御、分析と履歴確認を簡易化



機能一覧

受注/購買 設備管理生産管理 品質管理 倉庫管理

■受注

■受注予測

■生産指示書

■生産計画

■生産日報

■生産看板

■工程間生産伝
票

■不良集計

■工程別不良集
計

■不良品処理

■不良内容管理

■材料管理

■製品管理

■棚卸管理

基礎管理

■工員管理

■機種管理

■商品情報

■顧客管理

■仕入先管理

■工程管理

■ · · ·

■生産統計表

出荷管理

■出荷計画

■出荷指示書

■出荷リスト

■出荷書発行

■半成品管理

■製品トレーサ
ビリティ

■商品購買

■商品入庫

■月次購入計画

■設備台帳

■設備点検/保守

■設備修理



生産計画 作業計画
高級生産スケ
ジューリング

生産指示書

⚫ 生産時間
⚫ 作業員情報
⚫ ライン/設備
⚫ 材料リスト
⚫ 金型/治具

BOM

⚫ SOP/図面
⚫ 生産工程
⚫ 品質制御

現場制御

⚫ ラベル印刷
⚫ 動作制御
（エラー防止、
点検、QC）

生産受領

⚫ 生産指示書
⚫ BOM
⚫ 現場制御

生産現場/ライン

材料ラベル
印刷

梱包ラベル
印刷

生産指示書

生産伝票

工程間
移転伝票

受注、生産能力及び在庫情報に基づいて生産計画を作成し、

生産指示書、 B O M 及び現場制御を製造現場及び生産ラインに共有

生産計画管理



生産計画管理 kintone画面イメージ

生産伝票 工程別生産計画

生産計画



PLCと自動連携

PC/タブレット

バーコードリーダー生産データ収集 材料データ収集

【実績収集】

◼ 手動： P C / タ ブ レ ッ ト / モ バ イ ル 機 器 を

通 じ て 生 産 報 告 デ ー タ を 手 動 で 入 力 す る

◼ 自動： 設 備 P L C ま た は そ の 他 の 補 助 方

式 に よ り 生 産 デ ー タ を 自 動 的 に 取 得 す る

（kintone 画面）

生産実績収集

手動モードまたは自動モードによる電子報告、報告後のデータリアルタイムの自動更新、

およびタスク進捗をシステムに同期

モバイル端末

【PC&タブレット】記入



サンプリング方案、検査及び判断基準を確立し、品質データ結果の収集、監視、分析と遡及 を実現

（品質欠陥、品質良率傾向、生産過程などの自動統計分析を広げる ことが可能）

品質管理

IQC来料検査 IPQC過程検査

FQC成品検査 OQC出荷検査



品質管理 kintone画面イメージ

月次不良内容別統計 月次製品別不良率統計



材料 1

材料2

材料···

前工程 成型工程 · · · 品質検査 梱包

追跡ラベル モバイル端末

材料入荷 製品出荷

追跡ラベル モバイル端末 モバイル端末 モバイル端末 モバイル端末 モバイル端末追跡ラベル

追跡対象

設備：生産設備

ロット：生産ロット

材料：材料ロット

検査：検査データ

材料ラベル

生産伝票

梱包ラベル

ロットごとに製品の全周期管理を行い、生産段階ごとに作業員、設備、材料及び品質検査など

のデータをリアルタイムで共有

製品トレーサビリティ



生産進捗グラフ
品質 / 納品 / 効率 / 人員 / 安全などの面での業績の進展と問題を含み、

各作業場 / 生産ライン / 設備の実際の生産状態をリアルタイムに共有し、全体像の見える化を実現

月次製品別計画＆実績統計 月次工程別生産計画＆実績統計



◼ 運行保守の全工程、設備台帳 / 点検 / 保守 / 修理 / 改造 / 廃棄及び備品部品を管理（標準機能）

◼ 設備通信などによる動作状態 / パラメータ / 異常情報 / 生産データ収集と監視（拡張機能）

◼ 設備の完全率 / 故障率 / 設備 O E E などの指標を分析し設備性能を全面的に把握（拡張機能）

設備管理

設備保守記録 設備故障修理記録



倉庫管理

⚫入庫管理 ⚫出庫管理

⚫在庫移動

⚫在庫棚卸 ⚫在庫検索

出入庫管理

入出庫などの機能により材料使用の追跡

製品の入庫、出庫などの機能により

製品在庫とコスト統計を実現

在庫リマインド

定期的な在庫棚卸を通じて、リアルタ

イムに最新のリアル在庫データを把握

し、材料調達計画と完成品出荷計画を

コントロール

在庫棚卸 在庫検索

在庫データは統計表に自動的

に反映され、在庫照会機能に

よって即時確認

在庫の停滞や不足を回避するた

めの安全在庫アラート

データ分析/即時対策

原材料 / 完成品の入庫、出庫台帳及び棚卸データ管理を実現し、在庫データの時効性を向上させ、

安全在庫を設定することにより在庫データに対する早期警報を行うことができます



倉庫管理 kintone画面イメージ

原料入庫台帳

原料出庫台帳

製品入庫台帳

製品入庫台帳



生産収集

倉庫棚卸

実績収集

生産バインド

工程移転

QC検査

成品梱包

入庫/出庫台帳

投入/ピッキングリ
スト

棚卸管理

製品追跡

入庫/出庫

最適化されたハンディ機器によって
作業場所を問わず生産情報の収集ができ操作が便利で、作業効率が高い

PDA機能（拡張機能）



キントーンとは

表計算ソフトよりも快適に、専門システムよりも柔軟に
自社でシステムを作れる業務アプリケーション



より柔軟により早くシステムを構築

ドラッグ＆ドロッププログラミング ＆ 専門知識

従来の業務システム



データベース

データの
登録・共有

プロセス管理

コミュニケーション

質問できる
場所

スムーズな
承認作業



会社の成長にあわせた機能拡張

プラグイン

k i n t o n e を さ ら に 便 利 に カ ス タ マ イ ズ

外部システム連携

A P I を 利 用 し て 外 部 サ ー ビ ス と デ ー タ 連 携



kintone導入パターン（例）

時間の流れ

ユーザー数の推移
アプリ導入（部門）ごとに必要なアカウント契約が可能
⇒スモールスタートによりクリティカルな課題から解決
⇒ユーザー課金形態によるkintone導入の
費用対効果を最大限に

利
用
ユ
ー
ザ
ー
数 製造部門 製造部門 製造部門 製造部門 製造部門

営業部門 営業部門 営業部門 営業部門

顧客サポート
部門

顧客サポート
部門

顧客サポート
部門

人事部門 人事部門

総務部門

kintone導入～社内展開の進め方

①業務の棚卸や課題の優先順位の明確化を
目的としたワークショップ実施

②kintone化による検証及び利用部門から
の要望ヒアリング

③上記内容をkintoneへ反映

①で課題を顕在化！
②③の繰り返しにより、業務効率化実
現！



成果物 担当者 交付計画 方法 形式

要件定義＆説明資料 PM 要件定義完了 Mail 電子ファイル

環境構築提案書 PM 仕様確認完了 Mail 電子ファイル

機能開発仕様設計書 PM 仕様確認完了 Mail 電子ファイル

プラグイン＆データ交互説明書 PM テスト完了 Mail 電子ファイル

設備操作マニュアル PM テスト完了 Mail 電子ファイル

研修＆勉強会資料 PM テスト完了 Mail 電子ファイル

システム稼働前テスト報告 PM テスト完了 Mail 電子ファイル

議事録 PM 検収完了 Mail 電子ファイル

進捗報告 PM 検収完了 Mail 電子ファイル

プロジェクト明細



PJ推進スケジュール

23/01 23/02 23/03 23/04 23/05 23/06作業内容 23/07 23/18 ... ...

契約

ニーズ調査

仕様設計＆構築

データ導入

試運航

正式稼働

メンテナンス ▼メンテ

▼検収



資料は以上になります

深圳市艾赛克科技有限公司


